~SCOTTBADER ADHESIVES

CRESTABOND® M1-05

Metakrilat StrukturalisRagaszto

8
BALKER Kft.
raigasitrasi pont

Termék leiras
A Crestabond M1-05 edzett,, két komponensu akril ragasztd mely kompozitok, hére lagyulé mianyagok és fémek ragasztasara let
tervezve. Ez az (jj generacios strukturalis methacrilat ragaszté megfelel a legtébb dsszeszerel§ folyamathoz, kivalé illeszkedési,
nyirasi és szakadasi valamint nyomé szilardsagi tulajdonsagokkal rendelkezik minden ragasztani kivant fellileten. A Crestabond
M1-05 primer mentes ragasztd,mely minimalis el6kezeléssel is hibatlan ragasztéerével bir és kivall6 15mm réskitoltésre is .

Funkciok és elényok
e  Primer mentesen hasznalhat6 fémekhez .
e Kival6 tapadasu killénbozd fellleteken

Azonnal hasznéalhat6 kétkomponens( ragaszto

e Nem erszkedik,

* Gyors kotés o Alkalmazhato fuggéleges felilleteken

¢ Nagy szilardsag és modulus e Helyettesitheti a machanikai rogzitésket

* Kival6 szivssag megartas e Felgyorsitja az 6sszeszerelési folyamatot

e  Csokkenti a munkat

Kivallé kdrnyezeti elllenallas

Crestabond M1-05 tulajdonsagai

Tulajdonsagok Ertékek
Munkaidé 4 — 7 perc
Rogzitési id6 12 — 18 perc
Réskitoltés 1-15mm
Gyulladaspont 12°C
Osszekevert szin szirke vagy fekete

1. A munkaid6 10g témegl ragasztén mért 10: 1 keverési arany esetén 24 ° C-on.
2. .Arogzitési id6t ISO4587 mintaval, 0.26 mm vastag ragasztészalaggal
23°C belsé hémérsékleten, >1.4MPa(203psi), ami hozzavetblegesen 44kg.

Folyadék tulajdonséagai Tipikus anyagtulajdonsagok

3. Viszkozitas Brookfield Viscometerrel mérve 24°C.
4. A stabilitast a gyartastél szamitva zart konténerben elhelyezve , fényt6l védve szamitjak.
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Erték Tulajdonsagok Erték
Tulajdonsagok M1-05 Ragaszt6 Aktivator 1 'A‘lclt:“éig:; Szakitésznérdség 14—17 MPa
: — Huzasi modulus 400 — 600 MPa
Viszkozitas 100,000 — 140,000 cP 80,000 — 120,000 cP Szakadasi ny(las 70%
Fajsuly 0.96 - 1.02 1.05-1.15
Keverési arany (vol) 10.0 1.0 ASTM D638 teszt alapjan.
Keverési (suly) 9.0 1.0
Szin szlrkésfehér fekete
Stabilitas 20 ° C4 12 hénap 12 hénap 9 hoénap
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Materials

Rozsdamentes

lllesztési ragasztasok — Nyirdszilardsag 23°C héfokon

M1-05 Lap Shear Bond Joint Strength

Az értékek szubsztrat hiba alapjan jellve.*
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Acéllemez
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H8mérséklet és teljesitmény nyirészilardsagi teszt

Tested to 1SO 4587 0.26mm bondline, aluminium 6061-
T6, acetonos torlékendds fellletkezelés.
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5.

Munkaid6é (Mins: Sec)

Anyag Feliilet el6kezelés Ragaszt6 | Teszt
szallagok | mddszer
GRP/FRP Oldoszeres 3.00mm ASTM 5868
zsirtalanitas
GRP Oldoszeres 0.76mm ASTM 2564
zsirtalanitas
ABS Oldoszeres 0.76 mm ASTM 2564
zsirtalanitas
Acéllemez Zsirtalanitas és 0.26 mm I1SO 4587
csiszolas
Aluminium Oldoszeres 0.26 mm I1SO 4587
zsirtalanitas
Rozsdamentes Oldoszeres 0.26 mm 1ISO 4587
zsirtalanitas
Akril Oldoszeres 0.76 mm ASTM 2564
zsirtalanitas

Munkaid6 teszt

Valtozé hémérsékleteken mennyi id6 alatt éri el 10 g sullyd
anyag a 40,5°C hémérsékletet. -
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Fém Hérelagyuldé mianyag Kompozit
Aluminium Akril GRP/FSRP
inteti Epoxy
szintetikus s

Rozsdamentes ABS \F;plyleétetr & DCPD Modified
acél PVC/CPVC Iny! ESters

Urethanes
Szénacél Géles
Poritott bevont fémek fedsk®

Fémszal

6. Géles fellletek esetén elékezeéls szilkséges

Epoxy esetén kotelezd a felillet el6kezelése és megel6z6 tesztek elvégzése erésen ajanlott.

Kérjik tovabbi felliletekkel kapcsolatos informaciokért érdekl6djon a Scott Bader kdzpontjanal..

Nem ajanlott feliletek:
Polyethylene
Polypropylene
Polytetrafluoroethylene
Polyacetals
Cink/Horgonyzott bevont fémek

Felulet el6készités
A ragasztani kivant feliilet befolyasolja a ragaszto erejét és tartossagat A fellleteket megfeleléen el6 kell késziteni, hogy ne
legyen rajtuk olaj,zsir vagy szennyez6dés. Hasznaljon acetonos vagy zsiroldo tisztitot.

A tiszta felllet ndveli a ragasztas erejét és élettartamat, ha szilkséges tdbbszor is végezze el

Ne haszndljon benzint , alacsony min6ségl alkoholt vagy festékoldét..
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i) Fémek

Altalaban minden fémes felilletet érdemes alkoholos/olddszeres térlékend6vel megtisztitani, majd megvarni mig elparolog
az olddszer. Bizonyos fémek, mint példaul a szénacél estében mechanikai csiszolas is szilkséges a kémiai el6kezelést
megeldzéen.

ii)H6relagyul6
mUanyagok
A fellilet legyen tiszta, pormentes és szaraz. A megfeleld olddszer, mint az iso-propanol hasznalata javasolt.

iii) Kompozitok
A fellletek legyenek tisztak, zsirtol és portol mentesek. A laminalt fellileteket, melyek 3 napnal id6sebbek, ajanlott tiszitdszerrel
vagy oldészerrel megtakaritani a ragasztast megel6zéen.

Csiszolas féként lakkozott vagy kezelt fellleteken szilkséges. Epoxy esetében mindig végezzenek teszt ragasztast.
Felhasznala

A Crestbond M1-05 elére csomagolt, azzonali hasznalatra készen 400 ml kiszerelésben és hordéban is elérhet6 (18 és
180 Kg). Ragasztas el6tt gy6z6djon meg a fellilet megfelel§ el6zelési madjardl. A hordds kiszerelés kinyomo felszerélse
tiszat és hasznalhat6 allapotban kell lennie. Az els nyomast egy teszt fellleten végezze el addig amig a komponensek
0ssze nem keverednek és egyszin(ivé valik az anyag. Ellendrizze az adagolofejet miel6tt kinyomna a ragasztot.

Nyomjon elegend6 ragasztét az 6sszeillesztendd felliletekre. Helyezze nyomas ala a ragasztast, hogy elkeriilje az
illesztés elmozdulasat. A munkaidd az az id6 amikor az anyag keveredését kovet6en még hasznalhato. A ragasztasi
folyamatnak le kell zarulnia miel6tt az 6sszekevert anyag munkaidje lejarna.

A kornyezeti h6mérséklet hatdsa a munkaidére a fentebb bemutatot grafikon szerint alakul. A ragaszté és az aktivator
viszokzitasara egyarant hatassal vannak a kornyezeti h6mérsékleti viszonyok. Az optimalis eredmény érdekében a
ragsztasi folyamatot 18°C és 25°C hémérsékleten kell végezni. Ezt a h6mérsékletet érdemes tartani az egész folyamat
soran egésszen a teljes kikotésig. Alatlaban a ragasztasi illesztés korrigalhaté amig a teljes kikdtés meg nem torténik. A
kiils6 h6mérséklet, a ragasztas vastagsaga illetve a ragasztani kivant feliilet, mind befolyasoljak a rogzitési id6t.

Kizarolag ipari felhasznalasra alkalmas! Haztartasi ragasztasokra nem hasznalhaté. A felhasznalénak meg kell gy6z&dnie
a ragaszto fellletre valé alakmassagarol és a felviteli modszerrél. Kérdés esetén kérdezze meg helyi Scott Bader
Ugynokét. Ezt a terméket kizar6lag sajat feleléségre, szakképzett személy hasznalhatja. Az itt feltlintetett informaciok a
jelen ismereteinken alapulnak és megbizhaténak itéjuk. A tulajdonsagok mérését a Scott Bader sajat laboratoriumaban
végezte.

Téarolas és polcidé

Javasolt tarolasi h6mérséklet 2°C és 23°C kozott. Fagyveszélyes!. 23°C feletti h6mérsékelten torténd tarolas eseténa
termék polcideje csokkenhet. 35°C feletti tarolas esetén a termék ragasztoereje csékken és az anyag reaktivalasa tovabb
rontja aragsztdé minGségét..

Crestabond termékekekt eredeti csomagolasukban, napfénytél védve kell tarolni. A hord6t vagy kartust kizarélag
kozvetleniil a munkafolyamat megkezdésekor szabad kinyitni.. A lejarati id6 a csomagolason talalhaté.

Kiszerelés
Crestabond M1-05 18Kg mianyag védor, 180Kg hordd, el6re csomagolt 400ml co-axial és 50ml kétoldalas kartus.

Biztonsag

A biztonsag technikai adatlap a forgalmazoénal elérhetd.

Minden informécié laboratériumi méréseken alapszik, melyek nem tervezési célokra késziiltek. Scott Bader semmilyen garanciat vagy felelésséget nem vallal az itt
szerepld adatokra. A tarolasbdl, kezelésbél és alkalmazashal kifolyolagos eltérések miatt, a mért adatok nem élatlanosithatéak. Az anyagok gyartasa szabadalmi oltalom
alatt all.

SCOTT BADER COMPANY LIMITED

Wollaston, Wellingborough, Northamptonshire, NN29 7RL
Telefonszam: +44 (0) 1933 663100

Fax:  +44 (0) 1933 666623

www.scottbader.com
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